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Nueva generacion de extrusoras
con sistema de control electronico

Dynacore Equipment Limited (Dynacore) anuncio
la entrega de la primera méaquina de una nueva
linea de produccion de extrusoras con sistema de
control electronico para forjados prefabricados
de hormigén pretensado. La extrusora EM 350 de
Dynacore para la produccion de losas de forjado
de hormigén pretensado de 35 cm de espesor
estd equipada con sensores electronicos que
requieren una menor intervencion del operario,
cuentan con una interfaz Touchpad para realizar

comoda y sencillamente los ajustes de la veloci-
dad de trabajo y la compactacion del hormigén,
asi como visores que indican los datos de produc-
cion de la extrusora a tiempo real. La EM 350 fue
instalada en enero en la fabrica Con-Force
Structures, de Richmond (Canadd). En la revista
PHI 2/2007 se publicara un articulo mas detalla-
do sobre la ampliacion de la fabrica y de los equi-
pos de Con-Force.

La linea de productos EM de extrusoras
para prefabricados de hormigén estd dis-
efiada para obtener los costes de funcio-
namiento mds bajos de la industria. El
cambio econdémico de las piezas, unos
tiempos minimos de interrupcién de la
produccién, una elevada productividad y
una calidad de primera clase contribuyen
a reducir los costes totales de la produc-
cién. En este sentido, la EM 350 cuenta
con tubos sinfin patentados de Dynacore
que se pueden cambiar con los que los
costes necesarios para sustituir las piezas
se reducen y el tiempo necesario para el
proceso de cambio se reduce, por térmi-
no medio, a treinta minutos.

Con un nuevo sistema de control electrd-
nico, el operario de la mdquina puede
adaptar la velocidad de trabajo de la ali-
mentacién de hormigén de la mdaquina
sin interrumpir la produccién. Para reducir
aodn mds la mano de obra, las tolvas de
hormigén estdn equipadas con sensores
que miden el nivel de llenado y adaptan
la velocidad de trabajo de la méquina
segln sea necesario.

Para optimizar los intervalos de manteni-
mienfo basdndose en el desgaste y el
estado de la mdaquing, con el sistema de
control electrénico, el jefe de produccién
dispone de los datos sobre el estado de
la maquina. Las tendencias relacionadas
con los tiempos de funcionamiento y los
indicadores de desgaste se representan
gréficamente.

Para simplificar la instalacién y para redu-
cir los errores durante las labores de pre-
paracién de la mdquing, en el sistema de
control electrénico se pueden almacenar
los ajustes bdsicos de todos los pardme-
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tros que se desee. Como todas las extru-
soras de prefabricados de hormigén EM
estan equipadas con el mismo médulo de
potencia, estos médulos se pueden infer-
cambiar entre los sistemas. Por lo tanto,
después de las labores de preparacién
de la mdquina se puede elegir el ajuste
necesario y la extrusora configura auto-
mdticamente todos los pardmetros de fun-
cionamiento.

Con-Force Structures es el mayor fabri-
cante de prefabricados del oeste de
Canadd y estd en manos privadas. La
empresa tiene oficinas en Calgary,
Edmonton, Vancouver y Winnipeg. Se ha
especializado en elementos de hormigén
pretensado para puentes, edificios, apar-
camientos, instalaciones maritimas 'y
fachadas de hormigén arquitecténico.
Asimismo, la empresa fabrica de forma
estndar productos de hormigén preten-
sado especiales.

“En nuestro sector reina una feroz compe-
tencia y por eso es obligatorio contar con
el mejor equipo para cada aplicacién
con el fin de poder suministrar puntual-
mente productos de calidad a los clientes.
Buscamos proveedores que sean cons-
cientes del reto que se les plantea a los
fabricantes”, sefiala Tony Walton, vice-
presidente de Con-Force Structures. “Las
caracteristicas ultramodernas de las extru-
soras EM ponen de manifiesto que
Dynacore comprende perfectamente nue-
stro negocio y se ha marcado el objetivo
de reducir los costes de funcionamiento
en las dreas principales. Estamos muy
satisfechos de poder ofrecer a nuestros
clientes un nuevo forjado prefabricado de
hormigén pretensado con un espesor de

35 cm, ya que desde hace algun tiempo
se nos ha pedido que fabricdramos losas
de este tamafio. Gracias al sistema de
médulos de accionamiento de esta
mdaquina también podemos considerar
ofros tamafios. Acabamos de duplicar
nuestra capacidad de produccién lo que
nos permite ampliar nuestra oferta en el
mercado”.

“Estamos muy contentos con la colabora-
cién de Con-Force”, afirma Geoff Cham-
bers, presidente de Dynacore. “Se les
conoce en todo el sector por sus innova-
ciones y su calidad, por lo que nos ale-
gramos especialmente de su contribucién
en el marco de una colaboracién a través
de la que esperamos una respuesta conti-
nua para seguir mejorando nuestra fecno-
logia”.

El sistema de control electrénico de la
extrusora EM 350 también estd disponi-
ble en el resto de extrusoras de prefabri-
cados de hormigén de Dynacore para
espesores de 15 cm a 40 cm.
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