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Descripcion

Los Extrusores Dynacore se fabrican en los siguientes
tamafios convencionales: 150mm, 200mm, 250mm,
300mm, 350mm y 400mm. Las maquinas para producir
otros tamafios o cortes transversales no convencionales
se pueden adaptar a las necesidades de los clientes.

Los controles de velocidad del microprocesador para

los motores del vibrador y extrusor permiten al operador
ajustar la maquina a las condiciones locales. La velocidad
del extrusor se puede configurar en cualquier momento
del proceso en funcién de la velocidad de suministro de
hormigoén. La velocidad del vibrador se puede ajustar para
garantizar una éptima compactaciéon del hormigén para una
gran variedad de parametros de mezcla.

La ingenieria modular es una caracteristica inherente a los
extrusores Dynacore. Los médulos de extrusores para
secciones de diferente tamafio pueden compartir un mismo
modulo intercambiable de energla.

Para mayor informacion acerca del sistema de extrusién de Dynacore, visite www.dynacore.ca

+1 604 984 0444 | extruder@dynacore.ca

Www.dynacore.ca

Caracteristicas

» Sistema de velocidad variable controlado por microproc-
esador

» Sistema avanzado de vibracion interna "en el cabezal" sin
componentes mecanicos

» Extremos de tornillo (transportador) "reemplazables”
» Paquete de energia y sistema de extrusion modular

» Construccion de alta calidad para trabajo pesado

Especificaciones

Peso de transporte: 3,000 kg (7,500 Ibs)

Longitud: 3.0m (121 in)
Ancho: 1.5 m (60 in)
Altura: 1.7 m (67 in)

Motores principales: 2,11 or 15 kW (15 or 20 hp)

Cajas de velocidad
principales:

2, 30:1 ratio

Capacidad de la tolva: 1.5 cu.m (2.0 cu.yds)

Velocidad de extrusion: 1.3 to 2.1 m/min (50 to 86”/min)*

2.7 to 4.1 mins/cu.m
(2.0 to 3.2 mins/cu.yd)

Consumo de hormigon:

600 volts, trifasico, 60Hz
440 volts, trifasico, 60Hz
380 volts, trifasico, 50Hz

Clasificacion eléctrica:

Requerimientos de energia: 100 amps

de conformidad con las
reglamentaciones locales

Cable eléctrico:

*La velocidad y el consumo real de hormigén dependen de la respuesta del extrusor
a los materiales utilizados.
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Modularidad Real

Los extrusores Dynacore son verdaderamente modulares.
Esto maximiza su inversion y facilita la expansion de una
produccion rentable. La unidad de energia intercambiable
Dynacore puede compartirse con todas nuestras bases
de extrusores Dynacore, cualquiera sea su tamafio, sin
excepcion.

Cada unidad de energia incluye un panel de control, trans-
formadores, motores de impulsion y cajas de velocidad. La
transferencia real de una base de extrusion de un tamafio a
otra puede realizarse en menos de dos horas.

Cuando los fabricantes de losa en tres tamanos como 200,
250 y 300 utilizan nuestro sistema modular ahorran 40%
sobre la compra de tres extrusores independientes. El
sistema también es perfecto para los productores que solo
necesitan fabricar ocasionalmente un tamafio especifico ya
que Unicamente deberan adquirir esa base de extrusion en

particular.
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EQUIFMENT

Los médulos de base de extrusion para cada tamafio
consisten de un marco principal, ruedas, placas laterales,
carcasa principal de cojinetes, extremos de tornillo reemplaz-
ables, mandriles y tubos secundarios. La placa superior de
martillado y la placa de acabado pueden intercambiarse entre
todos los modulos.

Construcciéon Reforzada Estable

Dynacore Equipment considera que el hormigén es un
material duro para la maquinaria y por lo tanto los extru-
sores modulares Dynacore se fabrican tomando eso en
cuenta. Tanto la unidad de energia como los médulos de
extrusion se fabrican con un reforzado de alta calidad y
con el disefio sencillo de nuestros extrusores originales.
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